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LV — latviesu valoda

(originalas instrukcijas masintulkojums)

Lietosanas instrukcija

Cienijamais klient,

Paldies par uzticibu, ko mums izradijat, iegadajoties jaunu IGM masinu. Si rokasgramata ir izstradata IGM PS33 biezuma virpo$anas
masinas ar spiralveida varpstu Tpasniekiem un lietotajiem, lai nodrosinatu drosu uzstadisanu, ekspluataciju un apkopi. Ladzu,
uzmanigi un rapigi izlasiet informaciju Saja lietosanas instrukcija un pavaddokumentos. Lietojiet masinu saskana ar So lietoSanas
instrukciju un noradijumiem. Tadéjadi JUs nodrosSinasiet maksimalu kalposanas ilgumu un veiktspéju. levérojiet darba drosibas

noteikumus.

Novélam jums daudz profesionalu un personigu gandarijumu, stradajot ar IGM PS33 biezuméveles masinu ar spiralveida varpstu.

Saturs

1. Atbilstibas deklaracija
1.1 Garantija

2. Produkta specifikacijas

3. DroSiba

3.1 lerices lietosana

3.2 Visparigi drosibas noradijumi
3.3 Simboli

3.4 Papildu noradijumi par biezuma virposanas masinam

3.5 Elektrisko savienojumu izveide
3.6 Vide

4. lerices apraksts

4.1 lepakojuma saturs

4.2 Masinas detaju apraksts
4.3 Troksnis

5. Nodrosinasana darbam
5.1 Izpakosana

5.2 Montaza

5.3 Masinas iestatijumi
5.4 Darbs ar masinu

6. Apkope un parbaude

6.1 Pagriezamo plaksnu nomaina
6.2 Ellosana

6.3 Motora oglekla nogulsnes
6.4 Tirisana

6.5 Parnesuma siksnas

7. Piederumi

8. Problému risinasana

9. Shéema

10. Detalu saraksts

www.igmtools.com

IGM



1. EG/ES atbilstibas deklaracija

RaZotajs: IGM Tools and Machines s.r.o., Ke Kopaniné 560, 25267 Tuchoméf¥ice, Cehija

Ka razotajs més apliecinam:

Produkts:Biezuma fréze ar spiralveida varpstu IGM
Tips: PS33

atbilst visam attiecigajam Eiropas direktivu prasibam:
- Masinu direktiva 2006/42/EK, NV Nr. 176/2008 Slg.

IGM

- Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES, NV Nr. 117/2016 Slg.

Produkts ir raZzots saskana ar Sadiem tehniskajiem standartiem:
CSN EN 1SO 12100:2011, €SN EN 61029-1 ed.3, €SN EN 61029-2-3, €SN EN 1SO 11201: 2010. gada aprilis, SN EN 55014-1

ed4.4:2021, CSN EN 55014-2 ed. 2:2021
EK tipa parbaudes sertifikats Nr.: ES/11/001/23/083

Tehnisko dokumentaciju ES izstradajis:

Produktu vadibas vaditajs, IGM tools and machines s.r.o., Ke Kopaniné 560, 25267 Tuchoméfice, Cehijas Republika

IzdoSanas vieta un datums: Tuchomérice, 2023. gada 23. augusts
RaZotaja pilnvarotais parstavis: Ing. lvo Mlej, izpilddirektors

1.1 Garantija

1

C€ Z REHS

IGM uznémums vienmér censas piegadat augstas kvalitates un augstas veiktspé&jas produktu.
Garantijas piemérosanai ir spéka IGM spéka esosie darijjJumu un garantijas nosacijumi.

2. Produkta specifikacijas

Masinas izméri (garums x platums x augstums):
Masinas svars:

lepakojuma izméri (garums x platums x augstums):
Satijuma svars:

Masinas izméri ar pagarinatiem galdiem (GarxP):
Troksna limenis:

Elektropiegade:

Tikla kabelis:

leteicamais vadibas slédzis:

Nominala strava:

Motors:

Motora apgriezieni:

Motora piedzina:

Cilindra augstuma fiksacija:

Suksanas savienojuma diametrs:

Maksimalais virposSanas platums:

Materiala minimalais garums:

Minimalais materiala biezums:

Maksimalais materiala biezums:

Maksimalais nonemamais materials pie platuma 330 mm:
Maksimalais nonemamais materials pie platuma 229 mm:

Maksimalais nonemamais slanis platuma 153 mm:
Maksimalais nonemamais slanis platuma 76 mm:

Cilindrs:

Cilindra diametrs:

Cilindra atrums:
levadisanas veltna atrums:
Pagriezama plaksne:
Pagriezamo plaksnu izméri:

340 x 615 x 555 mm
34 kg

415 x 660 x 545 mm
39 kg

850 x 615 mm

96 dB

230V /50 Hz / 1faze
3m, 1,5 mm?

10 A, izsleégsanas raksturlikne D
8,3A

1800 W

21 000 apgr./min
Siksnas piedzina

Ja

62 mm

330 mm

120 mm

3,2 mm

156 mm

0,8 mm

1,6 mm

2,4 mm

3,2mm

spirale, 4 spirales

46 mm

9000 apgr./min

7,9 m/min

Cietmetals, mainams, 36 gab.
15x15x2,5 mm, R=150
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3. Drosiba

3.1 Masinas lietosana

Masina ir paredzéta tikai koka apstradei. Citu materialu apstrade ir aizliegta. Lietojiet tikai dabigu koksni. Neladéjiet masina MDF,
0SB, finierkoksni, laminatu vai citus sintétiskos materialus.

Lai nodrosinatu pareizu lietosanu, ievérojiet $aja rokasgramata sniegtos noradijumus. Masinu drikst darbinat tikai persona, kas ir
apmacita un iepazijusies ar $o rokasgramatu. Masinu drikst lietot tikai tehniski nevainojama stavokli. Darba laika visiem
aizsargparsegiem jabat uzstaditiem. Darba laika ievérojiet ne tikai Sis rokasgramatas noradijumus, bet ari jasu valsti spéka esosos
visparéjos noteikumus. Ja masina tiek lietota neatbilstosi tas paredzétajam lietojumam, atbildibu uznemas lietotajs.

3.2 Visparigi drosibas noradijumi

Bridinajums! Izlasiet visus drosibas noradijumus un instrukcijas. Drosibas noradijumu neievérosana var izraisit masinas bojajumus
un nopietnus operatora ievainojumus. Saglabajiet instrukciju turpmakai izmantosanai.

- Nepareizi lietojot, masina var bat bistama. Tapéc rlpigi izlasiet So rokasgramatu un parliecinieties, ka esat visu sapratis.

- Nelaidiet bérnus un majdzivniekus pie $Is masinas iepakojuma materialiem.

- Novietojiet masinu uz stabilas, pietiekami apgaismotas virsmas. Ap masinu jabUt pietiekami daudz vietas darbam.

- Pirms darba saksanas parbaudiet ierices tehnisko stavokli. Ja konstatéjat defektu, neieslédziet ierici un defektu novérsiet,
izmantojot kvalificéta specialista palidzibu. Bojatas detajas nekavéjoties nomainiet. Remontam izmantojiet tikai originalas
rezerves detalas.

- Pirms darba saksanas ir jauzstada visi aizsargparsegi. Bojatus parsegus nekavéjoties nomainiet.

- Masinu drikst ekspluatét, montét un apkopot tikai personas, kas ir pazistamas ar masinu un apzinas briesmas. Neveiciet
nekadas izmainas masina!l

- Veiciet regularu apkopi.

- Uzturiet masinu un tas apkartni tiru un pietiekami apgaismotu. Pirms masinas ieslégsanas nonemiet visus instrumentus
no masinas virsmas un apkartnes.

- Montazas, remonta un apkopes darbus veiciet tikai tad, ja ierice ir atvienota no stravas.

- Novérsiet masinas nejausu iedarbinasanu. Pirms pievienojat ierici stravas padevei, parliecinieties, ka slédzis ir OFF
stavokili.

- Parbaudiet, vai elektriska kéde atbilst $aja rokasgramata noraditajam prasibam.

- Stradajot ar masinu, ievérojiet drosibas pasakumus. Gari mati, brivi apgérba gabali vai rotaslietas var izraisit traumas.
Valkajiet piemérotu darba apgérbu, apavus, acu, dzirdes un elposanas aizsardzibas lidzek|us.

- Stradajot ar masinu, nelietojiet darba cimdus.

- Nestradajiet ar ierici, ja jataties noguris vai slims, vai esat narkotisko vielu vai medikamentu ietekmé.

- Piesargiet rokas un pirkstus. Darba laika vienmér izmantojiet abas rokas.

- Neliecieties par masinu. Darba laika vienmeér ievérojiet pareizo lidzsvaru un staviet uz cietas un stabilas virsmas.

- Nelaujiet bérniem un citam personam brivi kustéties ap masinu. Glabajiet masinu bérniem un nepiederosam personam
nepieejama vieta. Nelaujiet personam, kas nav pazistamas ar masinu un So instrukciju, stradat ar masinu.

- Neatstajiet masinu ieslégtu bez uzraudzibas, péc darba pabeigSanas izslédziet masinu un atvienojiet to no elektrotikla.

- Neatstajiet masinu mitra vidé un nepaklaujiet to lietus ietekmei.

Neparslodzéjiet masinu.
- Nelietojiet masinu uzliesmojosu skidrumu vai gazu tuvuma.
- Parliecinieties, ka motora ventilacijas atvérums vienmeér ir brivs un tirs.

3.3 Simboli

Visparigs bridinajums par briesmam

Bridinajums par elektriskas stravas triecienu

Bridinajums par traumam, ko var izraisit masinas kustigas dalas

Nelietojiet So ierici, ja esat narkotisko vielu, medikamentu vai narkotisko vielu ietekmé!

Stradajot ar masinu, nelietojiet darba cimdus!

Uzmanigi izlasiet visu rokasgramatu un drosibas noradijumus!

Stradajot ar masinu, lietojiet acu un dzirdes aizsardzibas lidzek|us!
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Darba gabala ievietoSanas virziens

Cilindra rotacijas virziens

Augstuma regulésanas cilindru blokésana vai atblokésana

Vienu pilnu kloka pagriezienu cilindru augstums mainas par 1,6 mm

Maksimalais nonemamais materials pie noteiktas detalas platuma

Materiala nonemsanas indikators

A
N

Ko

lestatiet atbalstu uz vélamo biezuma nonemsanas augstumu

”,

\1 @ Nolasiet QR kodu, lai atrastu instrukcijas

C € CE markéjums: produkts atbilst Eiropas Kopienas direktivam
@ Aizsardzibas klase I. Elektriskas ierices
Parvadajiet transporta iepakojumu atbilstosi atkritumu parstrades noteikumiem

E Neizmetiet ierici kopa ar sadzives atkritumiem

Papildu noradijumi par biezuma virpoSanas masinam

Bridinajums! Darba laika var veidoties putek]i, kas satur veselibai kaitigas kimiskas vielas, pieméram, svinu no svina krasam vai
arsénu un hromu no kimiski apstradata koka. Stradajiet labi védinama telpa un lietojiet atbilstoSu aizsardzibas aprikojumu,
pieméram, sejas maskas vai puteklu maskas. levérojiet sava valsti speka esosos drosibas noteikumus.

- Stradajot ar masinu, lietojiet elposanas aizsardzibas lidzek|us, pieméram, puteklu maskas.

- Pirms novietojat masinu uz galda, parliecinieties, ka tas ir stabils un var izturét masinu, ieskaitot apstradajamo detalu.

- Pirms darba saksanas vienmér blokegjiet cilindru!

- Izmantojiet tikai dabigu koksni!

- Neparslodzéjiet masinu ar parak lielu materiala nonemsanu.

- Nekad nelieciet apstradajamo detaju masina, pirms ta ir iedarbinata! Pirms apstradajamas detalas ievietoSanas masina |aujiet
veltnim sasniegt pilnu atrumu.

- Uzmanieties no atsitiena! Atsitiens parasti rodas nepareizi izvéléta darba gabala, nepareiza padeves vai nepareizas masinas
uzstadisanas/apkopes dél. Atsitiens var izsviest darba gabalu un apdraudét operatoru vai personas, kas atrodas masinas

5 alin
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tuvuma.

- Ilzmantojiet tikai asus pagriezamos nazus! Uzreiz nomainiet neasus vai bojatus pagriezamos nazus.

- Vienlaikus frézgjiet tikai vienu detalu.

- Pirms darba saksanas vienmér parbaudiet detaju! Nelietojiet nestabilas detalas, detalas ar lieliem vai valigiem zariem, naglam,
skavam vai citiem neatbilstoSiem materialiem uz masinas. Ja Saubaties par detalas kvalitati, nelietojiet to.

- Viegli deformétu detalu vispirms nofrézéjiet ar rokam. Tadéjadi sagatavoto detalu novietojiet ar izliekto pusi uz augsu.

- Izmantojiet mérisanas slidni, lai noteiktu precizu darba gabala biezumu.

- Darba gabals darba laika jabUt stingri nostiprinatam uz frézésanas masinas galda.

- Jadetala iestrédzis masing, izslédziet masinu un atvienojiet to no elektrotikla! Péc tam paceliet cilindru ar cilindra augstuma
regulésanas rokturi un iznemiet detalu.

- Neparsniedziet maksimalos detalas izmérus, kas noraditi nodala ,, Produkta specifikacijas”.

- Kimiskais apstrades darbs perpendikulari koksnes skiedru virzienam ir slodze masinai un var izraisit atsitienu. Kimisko apstradi
vienmer veiciet Skiedru virziena vai nedaudz slipi.

- GrieZot limétas detalas, nonemiet lieko limi.

- Stradajot ar garu detalu, l0dziet palidzibu citai personai vai nostipriniet detalu abas pusés.

- Nelietojiet mitru koku! Koks, kura mitruma saturs parsniedz 20 %, vai mitros apstak|os uzglabats koks ir grati éveléjams un var
izraisit koroziju un parmérigu masinas nodilumu.

- Stradajot ar masinu, stavieties masinas viena pusé.

3.5 Elektrisko savienojumu

Bridinajums! Jebkadas izmainas elektriskaja piesléeguma drikst veikt tikai elektrotehnikas specialists, ievérojot visus spéka esosos
noteikumus un standartus.

Strava pie pilnas slodzes 230 V: 8,3 A

Strava pie pilnas slodzes nenorada maksimalo vértibu, ko masina var patérét. Masinas parslodzes gadijuma si vértiba var bat pat
augstaka. llgstosSa masinas parslodze var izraisit bojajumus, parkarsanu vai ugunsgréku. lzvairieties no masinas parslodzes!

Bridinajums! Atvienojiet masinu no elektrotikla! Pievienojiet masinu elektrotiklam tikai tad, kad ta ir gatava darbam.

Elektroshémas prasibas

ST masina ir paredzéta darbam ar zeméjumu, kas atbilst $adam prasibam: Spriegums: 220V ~ 240V, 50/60 Hz
Faze: vienfazes
Stravas padeves kéde: 10A

Stravas padeves kéde ietver visus elektriskos ierices starp stravas padeves slédzi vai drosinatajiem &ka un masinu. Sai masinai
izmantotajai stravas padeves kédei jabit tada izméra, lai ta varétu drosi nodrosinat pilnu slodzi ilgaku laiku.

Bridinajums! Saja rokasgramata minétas prasibas attieciba uz elektriskajam kédém attiecas uz elektriskajam kédém, kuras vienlaikus
darbojas tikai viena masina. Lai masinu pieslégtu kopéjai elektriskajai kédei, sazinieties ar kvalificétu elektriki. Parliecinieties, ka
elektriska kéde ir pareizi izmérotas, lai nodrosinatu drosu darbibu.

Prasibas zemé&jumam un kontaktdaktai

Sis aparats ir aprikots ar zemé&juma vadu. Spraudni drikst iespraust tikai piemé&rota kontaktligzda, kas ir pareizi uzstadita un
zeméjuma vadu ir izoléts saskana ar visiem vietéjiem noteikumiem un standartiem. Nemainiet komplektacija esoSo spraudni!
Zala izolacija (ar vai bez dzeltenas stripas) ir zeméjuma vads. Neizslédziet zeméjuma vadu no stravas padeves, ja ir nepiecieSams
remontét vai nomainit barosanas vadu vai kontaktdaksu. Bojatos vadus nekavéjoties remontéjiet. Visus remontdarbus drikst veikt
tikai elektrodarbu specialists.

Bridinajums! Ja ierice nav pareizi zeméjama un pievienota stravas padevei, var rasties elektriska strava, ugunsgréks vai ierices
bojajumi.

3.6 Vide DRG0
Neizmetiet ierici kopa ar sadzives atkritumiem, bet nododiet to atbilstosi elektroiekartu savaksanas E "E;}L’{' R}y
punkta. Paréjas piederumu un iepakojuma detalas nododiet atbilstosai parstradei. E. ) 1_;--93
f‘tr ' [ “J'
4. lerices apraksts IS v:". -'.'-‘-I ’

Lai iepazitos ar iepakojuma saturu, ka arT ar ierices detalam un funkcijam, skatiet attélus zemak.
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4.1 lepakojuma saturs

lepakojuma saturs:

Biezuma évele ar spiralveida varpstu

A. Krumplis cilindru augstuma regulésanai

B. Putek|u maisins

C. Savienojuma spraudnis putek|u nostcei (diametrs 62 mm)
D. Putek|u savakSanas maisina skava

E. Krumplisa vaks

F. Torx atsléga T25

G. Cietmetala pagriezamas plaksnes, 5 gab.

H. Rezerves skriives cietmetala pagriezamajam plaksném T25 M5x12, 5 gab.
I. Skraves un uzgrieZzni (nav attéla)

- skrive M5 8x20

- Paplaksne 5 mm

4.2 Masinas detalu apraksts

A. Padeves rullisi: tiek izmantoti, lai atkartotas biezuma évelésanas laika materials atgrieztos pie operatora.

B. Cilindra augstuma regulésanas rokturis: pace) un nolaiz cilindru. Pagriezot rokturi pulkstenraditaja virziena, cilindrs tiek nolaists.
Pagriezot rokturi pret pulkstenraditaja virzienu, cilindrs tiek pacelts. Katrs pilns roktura pagrieziens maina augstumu par 1,6 mm.
C. Nosiices savienojums: izmanto savienoSanai ar nostces sistému vai putek|u savak$anas maisina pievienosanai.

D. IESLEGSANAS/IZSLEGSANAS slédzis: Nospiediet zalo pogu, lai ieslégtu masinu. Nospiediet sarkano pogu, lai izslégtu maginu.
E. Atsaksanas poga: izmanto, lai atkartoti iedarbinatu masinu. Ja masina ir parslodzéta vai parkarsta, poga izlec ara.

Nospiediet sarkano izslégSanas pogu, lai atkartoti iedarbinatu masinu. Pagaidiet dazas mindtes, [ildz motors ir atdzisis. Péc tam
nospiediet resetéSanas pogu. Ja resetésanas poga atkal izlec, Jaujiet motoram atdzist ilgak un atkartojiet proceddru.

F. Cilindra blok&sanas svira: Pagrieziet sviru pretgji pulkstena raditaja virzienam, lai blokétu cilindru. PagrieZot sviru pulkstena
raditaja virziena, cilindrs tiek atblokéts un to var regulét augstuma. Pirms darba gabala ievietoSanas masina vienmér blokéjiet
cilindru!

www.igmtools.com 7 IGH
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G. Galds: kalpo detalas padevei. Atveramie galdi ir nolaizami.

H. Atbalsta reguléSana nepiecieS$amaja augstuma: Tas kalpo, lai ieprieks iestatitu nonemama materiala daudzumu identiskai
atkartotai biezuma apstradei. Sarkana bultina uz atbalsta norada detalas biezumu péc biezuma évelésanas pabeigSanas.

I. Materiala nonemsanas indikators: parada nonemto materialu (no 0 mm lidz 3,2 mm), tiklidz darba gabals pieskaras loditei
indikatora apakséja mala.

J. Motora ogles: Motors ir aprikots ar divam izturigdm oglém (motora prieksa un aizmuguré). Oglu kalpos$anas ilgums ir atkarigs no
motora slodzes un lietoSanas intensitates. Nolietotas ogles var izraisit darbibas partraukumus un gratibas motora iedarbinasana.
K. Cilindra augstuma skala: parada cilindra augstumu virs galda. Sarkanais indikators parada detalas biezumu péc biezuma
nonemsanas.

Materiala caurplide

A. levades veltnis: tas grieZas padeves virziena. Parvieto detalu uz cilindru.
B. Cilindrs: griezas pret&ji virziena. Veltnim ir ieblvéti nazi, kas nonem materialu no detalas.
C. lzvades veltnis: griezas padeves virziena. Darba gabala padevei no frézésanas masinas.

4.3 Troksnis
Skanas jauda saskana ar EN 4871: 103 dB (A)
Skanas spiediena [imenis saskana ar EN 4871: 96 dB (A)

5. Nodrosinasana darbam
Aptuvenais montazas un uzstadisanas laiks: 10 min

5.1 IzpakoSana
Izpakojot, atdaliet masinu un visus piegadatos komponentus no iepakojuma materiala un parbaudiet, vai tie nav bojati
transportésanas laika. Ja transportésanas laika ir radusies bojajumi, nekavéjoties sazinieties ar piegadataju.

5.2 Montaza
Pirms montazas sakSanas parbaudiet, vai ap masinu ir pietiekami daudz vietas. Masina ir daléji samontéta. Pirms ekspluatacijas
sakSanas ir jauzstada cilindru augstuma regulésanas rokturis un pieslces savienojums.

1. Uzlieciet cilindru augstuma regulésanas kloki (A) uz tapas un pieskrivéjiet to ar M5 8x20 skrivi un 5 mm paplaksni. Nevelciet ar
spéku.
2. Uzstadiet kloka vaku (B).

www.igmtools.com 8 IGH
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3. Uzstadiet stikSanas savienojumu (A) uz ventilatora vaka. Pieskrivéjiet savienotaju.

Uzstadisana uz galda

Pieskrivésanas caurumu skaits: 4

NepiecieSamas skrives diametrs: M8

Sis masinas pamatnei ir stiprindjuma caurumi, ar kuriem to var piestiprindt pie darbgalda vai citas virsmas, lai noveérstu tas
kustésanos darbibas laika un traumas vai bojajumus.

Vislabak ir izurbjiet caurumu darbgalda virsma (skatit zemak). Masinas piestiprindsanai izmanto sesstdra skrives, paplaksnes un
sesstira uzgrieZnus.

Caurejoss caurums

= — A

A —se3stlira skrave

B — paplaksne

C — masinas pamatne
D — Darba galds

E — paplaksne

F — elastiga paliktnite
G — seS$stlira uzgrieznis

VEél viena montazas iespéja ir piestiprinat masinu ar skriivém un paplaksném tiesi pie darbgalda (skatit zemak).

TieSa piestiprinasana

é/"A

MY

A —koka skrave

B — paplaksne

C — masinas pamatne
D — Darba galds

Nosucéjs

leteicama noslces jauda savienotajuzmava: 255 m¥h (150 CFM).

Neparprot So ieteicamo stksanas jaudu ar noslcéja noslcéjspéju. Lai noteiktu savienotaja stiksanas jaudu, janem véra sadi lielumi:
(1) nosicéja stiksanas jauda, (2) nosices caurules veids un attalums starp nostces sistému un masinu, (3) atzarojumu un liekumu
skaits (4) papildu celu skaits visa nosiices sistéma. So mainigo lielumu aprékinasana parsniegtu §is instrukcijas apjomu.
Konsult&jieties ar specialistu.
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Ta vieta, lai izmantotu putek|u savaksanas maisu, masinu var ari pieslégt pie nosices sistémas.
Piestices s|Utenes pievienosana:

1. No savienotajelementa nonemiet putek|u savaksanas maisu.

2. Uzlieciet 63 mm diametra $|Gteni uz savienotajelementa un nostipriniet ar skavu.

3. Parbaudiet, vai caurule ir ciesi pievienota.

5.3 Masinas konfiguracija

Materiala nonemsanas iestatijumi

Nonemamais daudzums norada nonemama materiala daudzumu. lestatiSana tiek veikta ar cilindru augstuma regulésanas rokturi.
Katrs pilns roktura pagrieziens par vienu apgriezienu maina augstumu par 1,6 mm. Pagriezot rokturi pulkstenraditaja virziena,
cilindrs tiek nolaists. Pagriezot rokturi pret pulkstenraditaja virzienu, cilindrs tiek pacelts.

Lai gan pareizais attalums ir atkarigs no koka cietibas un apstradajama gabala lieluma, més iesakam neparsniegt maksimalo
attalumu 1,6 mm viena darba cikla. Ja vairakos darba ciklos tiek patéréts mazak materiala, tiek ieglta augstaka virsmas kvalitate un
masina netiek parslodzéta. Nonemama materiala daudzuma indikators ir paredzéts tikai parbaudei un nav domats precizai
mérisanai. Cilindra augstuma regulésanas rokturis atpttas stavokli ir nedaudz brivs, kas janem véra, regul&jot virpas augstumu.

Lejup — cilindra kustiba uz leju
Uz augsu — cilindra kustiba uz augsu

1/4 apgrieziena = 0,4 mm
1/2 apgrieziena = 0,8 mm
3/4 apgrieziena =1,2 mm
1 apgrieziens = 1,6 mm

Augséja vaka un sanu sienu nonemsana

Veicot vairakus apkopes darbus/pielagojumus, tiek veikta ta pati demontaza. Demontazai nepieciesams: 4 mm un 5 mm sesstira
atsléga, 4 mm slipa skravgriezis.

1. Izvelciet atbalstu no masinas. Atbalsts ir stingri fikséts, tapéc ta nonemsanai var blt nepiecieSama lielaka spéka pielietosana.
2. Nonemiet cilindru augstuma regulésanas kloki. Nonemiet fikséjoso gredzenu no kloka varpstas.

3. Nonemiet cilindru fiksatora sviru ar sesstdra atslégu.

4. Atveriet Cetras seSstira skriives masinas augSpusé. Nonemiet augséjo vaku un sanu sienu pret atsitiena pusi.

5. Péc apkopes/regulésanas pabeigsanas atkal uzstadiet sanu sienu, aug$&jo vaku un fikséjoso gredzenu un uzstadiet rokturi,
atsitienu un fikséjoso sviru.

Aiztures reguléSana preciza augstuma

Ja atsitiena (A) ir iestatits masinas labaja pusé, tas |auj ieprieks iestatit nonemama materiala daudzumu, lai atkartoti iegatu
identisku biezumu. Skala (B) parada detalas biezumu. Paceliet veltni, izvélieties vélamo biezumu uz atsitiena un nolaidiet veltni, Iidz
ta apstajas pie ieprieks iestatita atsitiena. Neizdariet parak lielu spiedienu uz atsitienu.
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Kalibrésana

Kalibrésanai nepiecieSams: 10 mm uzgrieznu atsléga; sesstira uzgriezni 3 mm, 4 mm, 5 mm

1. Atvienojiet masinu no elektrotikla!

2. Nonemiet augséjo vaku un sanu sienas, skatiet ,,Augséja vaka un sanu sienu nonemsana”. 3. Atveriet uzgriezni (B) un noreguléjiet
augstuma regulésanas skrivi (A) — uz augsu, lai palielinatu materiala nonemsanu, uz leju, lai samazinatu materiala nonemsanu.

4. Pieskrlvéjiet uzgriezni.
5. Atkartoti uzstadiet sanu sienu, uzstadiet rokturi un apstadiniet. Pagrieziet cilindru augstuma regulésanas kloki, lidz cilindrs
apstajas. Salidziniet atsitiena skalu ar cilindru augstuma skalu.

6. Atkartojiet 3.-5. darbibas, lidz abas skalas saskan.
7. Péc kalibrésanas pabeigSanas uzstadiet augséjo vaku, fikséjoSo gredzenu un fikséjoso sviru.

Cilindra fiksatora svira

Spiediens, ko cilindru blokésanas svira (D) izdara uz statniem (A), ir reguléjams. Lai panaktu vienmérigu biezuma nonemsanu, svira
jaizdara vienmerigs spiediens uz statniem. Lai regulétu spiedienu, nepiecieSams: 8 mm uzgrieznu atsléga, 4 mm seSstilira uzgriezna
atsléga, 5 mm.

1. Atvienojiet masinu no elektrotikla!

2. Atlaidiet sviru un nolaidiet cilindru lidz galam.

3. Nonemiet aug$éjo vaku un sanu sienas, skatit ,,Augséja vaka un sanu sienu nonemsana”. Tadéjadi k|ist redzams ekscentra
mehanisms — pa vienam katra masinas puseé.

4. Ar skravi (B) un uzgriezni (C) noregulgjiet nepieciesamo spiedienu. Pagriezot skrivi uz stiena pusi, spiediens samazinas, pagriezot
skrdvi prom no stiena, spiediens palielinas. Abas skrives pievelciet vienadi.
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5. Tagad sviras nostiprinasana batu jabat salidzinosi vienkar3ai. Péc fiksésanas cilindru augstums ir fikséts ar tad, ja tiek pagriezta
cilindru augstuma regulésanas rokturis. Nekad nelietojiet speku, reguléjot cilindru augstumu, it Tpasi, ja svira ir fikséta!

Cilindra augstuma skala

Skala ir rGpnica ieprieks iestatita, ja nepieciesams, to var kalibrét. KalibréSanai nepiecieSams: krustveida skravgriezis, koka gabals,
mérisanas slidnis.

1. Sagatavojiet koka gabalu, kura abas puses ir vienada biezuma. Tas kalpos ka atsauce.

2. lzmériet biezumu ar mérisanas slipé.

3. Ja starp darba gabala biezumu un mérijumu uz skalas ir atskiriba, atslabiniet skravi (B) un iestatiet sarkano indikatoru (A)
pareizaja stavokli. Péc tam skrivi atkal pievelciet.

Padeves atrums
Masinai ir riipnica iestatits padeves atrums. S vértiba ir noradita nodala ,Produkta specifikacijas”. leejas un izejas veltni parvieto
detalu un vienlaikus piespiez to pret galdu.

Galda izlidzinasana
Atverama galda augstums ir regul&jams. Regulari parbaudiet augstumu, lai nodrosinatu pareizu kontaktu starp detalu un cilindru.
Galda izlidzinasanai nepiecieSams 2 x 10 mm uzgrieznu atsléga un lineals vai taisna koka gabals.

1. Parbaudiet galda izvietojumu ar linealu. (pravitka)
2. lzlidzinasana tiek veikta ar skriivém (A) un uzgriezniem (B) zem atveramajiem galdiem. Skrives un uzgriezni atrodas kreisaja un
labaja pusé.

3. Atveriet uzgriezni kreisaja un labaja pusé zem atgazama galda un ar skrlvi noreguléjiet galda augstumu. Parbaudiet izvietojumu.
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4. Péc pareiza izvietojuma iestatiSanas atkal pievelciet uzgriezni.

Cilindra un galda paralelitate

Cilindra un galda paralelitate ir pareizi iestatita ripnica un nepiecieSamibas gadijuma to var pielagot. Paralelitates iestatisSanai
nepiecieSams: sesstira atsléga 4 mm, 2 detalas ar minimalo garumu 305 mm. Detalam jabut vienada augstuma.

1. Atvienojiet masinu no elektrotikla!

2. Novietojiet detalas uz galda abas pusés un nolaidiet veltni, [idz tas pieskaras detalam. Paralelitate ir pareizi iestatita tikai tad, ja
abas detalas ir vienada augstuma.

3. Parbaudiet veltna kontaktu ar detalam. Ja veltnis vienadi pieskaras abam detalam, regulésana nav nepiecieSama. Ja cilindrs
pieskaras tikai vienai detalai, turpiniet ar 4. punktu.
4. Fikséjiet cilindru ar cilindra fiksésanas sviru un péc tam atbrivojiet cilindra regulésanas skrives (A) cilindra kreisaja pusé.

5. Paceliet vai nolaidiet veltni, izmantojot augstuma regulésanas kloki, Iidz veltnis vienadi pieskaras abiem darba gabaliem.

6. Pieskrivéjiet skriives un atblokéjiet cilindru blokésanas sviru.

7. Viegli paceliet veltni un péc tam nolaidiet to, lidz ta pieskaras detalam. Kontakts ar abam detalam jabGt vienmérigam. Ja kontakts
joprojam ir nevienmérigs, atkartojiet 3.—6. darbibas.

8. Parbaudiet biezuma paralelitati, kalot jebkuru detaju. Parbaudiet, vai ta ir vienmérigi nofrézéta.

5.4 Darbs ar masinu

Bridinajums! Ja jums nav pieredzes ar $ada veida masinam, més stingri iesakam papildus 3ai rokasgramatai ieglt papildu
noradijumus.

1. Parbaudiet, vai detala ir piemérota biezuma évelésanai.

2. Uzvelciet aizsardzibas aprikojumu, pieméram, aizsargbrilles, elpoSanas masku, austinas vai sejas aizsargu.

3. Novietojiet apstradajamo deta)u uz galda un noreguléjiet veltna augstumu atbilstosi apstradajamas detalas biezumam un
piemérojamajam materiala nonemsanas daudzumam. Péc sacietésanas novietojiet apstradajamo detaJu mala.

4. Péc visu drosibas noradijumu ievérosanas ieslédziet masinu.

5. Stavieties uz vienas masinas puses. LEnam ievietojiet darba gabalu masina. Péc darba gabala saskares ar ieejas veltni, ieejas
veltnis sak virzit darba gabalu talak. Bridinajums! leejas un izvades veltni kontrolé darba gabala virzes atrumu. Nekad nestumjiet vai
nevilciet darba gabalu. Ja virzes atrums ir parak liels un masina bloké&jas, nekavéjoties samaziniet virzes atrumu.

6. Izvades veltnis izstumj detaJu no masinas. Iznemiet detalu, tiklidz ta vairs nekustas. Ja veicat atkartotu biezuma évelésanu,
izmantojiet padeves veltnus detalas padevei.

7. Péc darba pabeigSanas izslédziet masinu un atvienojiet to no elektrotikla.

Koka veidi

Koka veids un ta Tpasibas batiski ietekmé nonemamo materiala daudzumu, ko masina var viegli apstradat.

Turpmakaja tabula ir noraditas ta saucama Janka cietibas parbaudes vértibas vishiezak izmantotajiem koksnes veidiem. Jo lielaks
skaitlis, jo gratak ir

koksne un tadéjadi viena darba cikla ar masinu var nonemt mazak materiala.
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Veids Cietiba
Lidzena 3220
Mahagoni 2697
Polisander 1780
Melna priede 1630
Cukura klava 1450
Balta ozola 1360
Balta osis 1320
Liellapu bérzs 1300
Sarkana ozola 1290
Melnais valrieksts 1010
Tik 1000
Véls dzegas 950
Ciedrs 900
Rietumu kalnu klava 770
Douglas 660
Kastankoks 540
Karklu 500
Kalnu priede 420
Liepa 410
Pine vejmutovka 380
Balsa 10

6. Apkope un parbaude

Bridinajums! Remontu un apkopes darbus drikst veikt tikai tad, ja masina ir atvienota no elektrotikla. Veiciet apkopi regulari.
Pirms katras lietosanas parbaudiet, vai masina nav atslabusas skraves, bojati nazi un nolietota vai bojata stravas padeve.
Nelietojiet masinu, kamér Sie defekti nav novérsti. Péc katras lietoSanas no masinas un tas apkartnes nosiciet puteklus un
atkritumus. Noslaukiet masinu ar sausu dranu. Ja ir uzkrajusies sveku karta, izmantojiet sveku nonéméju.

Veiciet $adu ikménesa apkopi:

e  Parbaudiet, vai pagriezamas plaksnes ir asas.

e  Notiriet kédes, zobratus un skriives no putekliem un ellas un ieellojiet tos.

e  Parbaudiet oglekla saturu motora.

° Notiriet ieejas un izejas veltnus.

e  Parbaudiet siksnu.

e Nonemiet cilindru vaku un ventilatora vaku un rlpigi nonemiet uzkrato putek|us.
Turpmak ir aprakstita katras detalas apkopes procedira.

6.1 Pagriezamo plaksnu nomaina

Cilindrs ir aprikots ar mainamiem pagriezamajiem asmeniem. Pagriezamie asmeni ir piestiprinati ar Torx skrdvi un ir pagriezami. Ja
kada mala ir nobruzata vai bojata, pagrieziet to par 90°. Izmantojiet atskaites punktu uz pagriezamajiem asmeniem. Péc tam, kad
esat izmantojis visas Cetras malas, nomainiet pagrieZamos asmenus! Lai nomainitu vai pagrieztu pagrieZamos elementus, jums ir
nepiecieSams: Torx T25 skrlvgriezis, 3 mm sesstlra atsléga, cietas cimdi un smérviela.

1. Atvienojiet masinu no elektrotikla!

2. Nolaidiet cilindru lidz minimalajam augstumam.

2. Nonemiet izplUdes gaisa savienojumu, ventilatora vaku un augséjo izplides gaisa vaku. Uzmanieties! Ventilatora vakam ir
jaatskrave divas skrlves, viena prieksa un otra aizmuguré.

3. Uzvelciet cimdus.

Uzmanibu! Pagriezamas plaksnes ir asas! Rikojieties uzmanigi un lietojiet cimdus.

4. No cilindra nonemiet visu putekjus un zagu skaidas. Cilindru var pagriezt tikai péc sarkanas drosibas ierices nospiesanas.
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5. Atveriet Torx skrivi un nonemiet pagriezamos asmenus. Visu rpigi notiriet.
Bridinajums! Putekli un zagu skaidas, kas palikusas uz zaga asmens vai ta turétaja, var izraisit sliktu materiala nonemsanu.

6. Pagrieziet mainamos asmenus par 90° / nomainiet tos. levietojot jaunu mainamo asmeni, vienmér novietojiet to t3, lai atskaites
punkts atrastos taja pasa vieta.
7. Viegli ieellojiet Torx skraves vitni. Noslaukiet lieko ellu un ciesi pievelciet skrivi.

6.2 Ellosana

Regulari jae)lo Sadas detalas: skraves (cilindru pacélajs), stabi (cilindru pacélajs), kéde (ieejas un izejas rullis), kéde (cilindru
pacélajs). Regulari jaello sadas detalas: bultskrives (ritenu pacélajs), stabi (ritenu pacélajs), ieejas un izejas rullisu kéde, kéde (ritenu
pacélajs). Pirms elloSanas $is detalas notiriet ar ellas nonéméju.

Bultskriives un stabi cilindru pacélajam

Ellosanas lidzek]a tips: plastmasas ella NLGI 2

1. Atvienojiet masinu no elektrotikla!

2. Nonemiet aug$éjo vaku un sanu sienas (skatit 5.3. nodalu), lai atbrivotu cilindru pacel$anas skrives (A).

3. Nosdlciet putekjus un nonemiet netirumus.

4. Nonemiet veco smérvielu.

5. Uzklajiet smérvielu uz katras cilindru pacel3anas skriives un bultskriives. Pievérsiet uzmanibu, lai smérviela neiek|atu siksnas.
Parvietojiet veltni uz augsu un uz leju, lai panaktu vienmérigu uzklasanu.

leejas un izieSanas rullisu kéde

Smeérvielas tips: plastmasas smérviela NLGI 2

1. Atvienojiet masSinu no stravas padeves!

2. Nonemiet ¢etras M8x12 skrilives no kolonnas vaka augséjas dalas.
3. Nonemiet sanu vaku, lai atklatu zobratus (A) un kédes (B).

4. Nonemiet veco smérvielu.

5. Uzklajiet planu smérvielas slani uz kédes un zobratiem.

6. Uzstadiet sanu vaku atpakal.
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Kédes zdvihu valce

Ellosanas Iidzek]a tips: plastmasas smérviela NLGI 2

1. Atvienojiet masinu no elektrotikla!

2. Nolieciet masinu uz saniem.

3. Nonemiet veco smérvielu.

4. Uzklajiet planu smérvielas slani uz kédes un zobratiem.

5. Atstajiet masinu atpakal uz pamatnes.

Ja kéde ir bojata, nonemiet tapu un nomainiet kédi. leelojiet jauno kédi.

6.3 Motora oglekla slanis

Motors ir aprikots ar diviem izturigiem oglekla elementiem — vienu priek$a un vienu aizmuguré. Oglek|a elementu kalpoSanas
ilgums ir atkarigs no motora slodzes un lietoSanas intensitates. Nolietoti oglekla elementi var izraisit darbibas partraukumus un
gratibas motora iedarbinasana. Pat ja ir nolietots tikai viens oglek]a elements, nomainiet abus.

1. Atvienojiet masinu no stravas padeves!

2. Atskravéjiet plastmasas vakus un iznemiet motora ogles (A). Atziméjiet ogJu novietojumu.

3. Parbaudiet oglekla garumu. Ja kads no oglekliem ir nodilis lldz 6 mm vai mazak, nomainiet to.
4. levietojiet motora ogles, kas nav lietotas/jaunas.
5. Pieskravéjiet plastmasas vakus.

6.4 Tirisana

leejas un izvades veltna tiriSana

Uz ieejas un izejas veltniem var uzkraties putekli un zagu skaidas no apstradajama izstradajuma. Regulari tiriet veltnus.
1. Atvienojiet masinu no elektrotikla!

2. Pilniba paceliet veltni, lai piek|Gtu ieejas un izejas veltniem.

3. Nosdciet putekjus un notiriet veltnus. Ja nepiecieSsams, izmantojiet sveku nonéméju.

Putekli (C) var uzkraties starp turétaju (A) un korpusu (B). Regulari parbaudiet putek|u un zagu skaidu uzkrasanos starp uzmavam un
turétajiem un nepiecieSamibas gadijuma tos nonemiet. TiriSanai nepieciesams: 100—150 mm gars koka gabals.

1. Atvienojiet masinu no elektrotikla!

2. levietojiet 100-150 mm augstu koka gabalu starp padeves veltni un galdu. Koks nedrikst atbalstit virposanas veltni.
3. Nolaidiet veltni t3, lai tas piespiestos pret atsperi (D). Tadéjadi tiek atbrivots spiediens no abiem turétajiem.

4. Nonemiet visu putek|us un zagu skaidas starp veltni un turétaju.

16 -

IGM

www.igmtools.com



6.5 Piedzinas siksna

Piedzinas siksna (A) darbina motoru. Tas darbina veltni, ka ari ieejas un izejas veltnus. Regulari parbaudiet, vai siksna ir pareizi
nostieptas un laba stavokli. Ja siksna ir nolietota, parplisa vai bojata, nekavéjoties nomainiet to. Nomainai nepieciesams: 4 mm, 5
mm, 6 mm sesstdra atsléga, plakana skravgriezis.

1. Atvienojiet masinu no elektrotikla!

2. Pilniba paceliet cilindru.

3. Nonemiet aug$éjo vaku un sanu sienas, skatit 5.3. nodalu.

5. Nonemiet sanu siksnas diska vaku un motora siksnas diska vaku. Tadéjadi atklajas piedzinas siksna un siksnas disks.

6. Atbrivojiet motora spriegoSanas skravi (C), lai atbrivotu siksnu (A). Nonemiet siksnu no siksnas rullisa.

7. Uzvelciet jauno siksnu uz motora siksnas rullisa (B), bet tikai [1dz cilindru siksnas rullisa (D) vidum.

8. Ar vienu roku piespiediet siksnu un Iénam pagrieziet motora siksnas ratu (B), lai siksna ievietotos rievas.

9. Pareizi nostiepta siksna var izliekties apméram 10 mm, ja starp siksnu ratiniem tiek izdarits vidéjs spiediens. Lai noregulétu
siksnas atslabumu, paceliet motoru ar plakanu skrlivgriezi motora priekSpusé. Péc tam pievelciet motora nostiepsanas skrivi.

9. Kad siksna ir uzlikta uz abam siksnu ratiniem, pagrieziet to vairakas reizes. Ja siksna nav pareizi uzlikta, nonemiet to un atkartojiet
6.—9. darbibas.
10. Uzstadiet sanu sienu un augs$éjo vaku un atkartoti uzstadiet fiksatoru.
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7. Piederumi
leteicamos piederumus varat atrast IGM timek|a vietné.

Bridinajums! NeatJautu piederumu uzstadisana var izraisit masinas bojajumus un smagus ievainojumus. Lietojiet tikai IGM Sai

masinai ieteiktos piederumus.

8. Problému risinasana

NT100791 — IGM NO13 Cietmetala apgriezama plaksne Z4 noapalota - 15x15x2,5 R=150 Koks

Probléma lesp&jamais célonis

Risinajums

Masina nedarbojas
vai izslédzas
aizsargslédzis.

1. Ir iedarbojies galvenais aizsargslédzis.
2. Nepareizs stravas padeve vai izslédzies
aizsargslédzis vai izdegusi drosinataja
likne.

. Nepareizi pievienoti vadi pie slédza.

. Vadi ir atvérti / augsta pretestiba.

. Bojats ieslégsanas/izslégsanas slédzis.
. Nolietoti motora oglek]a slani.

. Motora bojajums.

1. Atsaksana. Ja aizsargslédzis biezi izslédzas, sazinieties ar tehnisko
atbalstu.

2. Parliecinieties, ka elektriska kéde ir pareiza un nav Issavienojumu.
Atsakiet stravas padevi vai nomainiet drosinataju.

. Izsauciet elektriki, lai salabotu vadu.

. Parbaudiet/remontéjiet bojatus, atdalitus vai korozijas skartus vadus.
. Parbaudiet/nomainiet.

. Nomainiet motora ogles.

. Parbaudiet/remontéjiet/nomainiet.

lerice blokgjas vai
tai nav pietiekama
strava.

. Parmériga materiala nonemsana.

. Neatbilsto$s materials.

. Motors ir parkarsts. Ir iedarbojies
aizsargslédzis.

4. Siksnas slidésana, nepareizs siksnas
spriegums vai taukaina siksna.

5. Nolietotas pagriezamas plaksnes.
6. Uzkratais putek|i aizsprosto nosiicéju.
7. Siksnas rullisa/zobrata slidésana uz
varpstas.

8. Bojati motora gultni.

WN RNV B~ W

. Samaziniet materiala nonemsanu.

. Lietojiet tikai koksni, kuras mitruma saturs ir mazaks par 20 %.
. Laujiet motoram atdzist, nepiecieSamibas gadijuma atiestatiet
aizsargslédzi un samaziniet materiala nonemsanu.

4. Notiriet / nostiepiniet / nomainiet siksnu.

5. Nomainiet/pagrieziet pagriezamos asmenus.

6. Notiriet noslcéju. Parbaudiet, vai nosiicéjs darbojas efektivi.
7. Pievienojiet valigo siksnu. Nomainiet bojato siksnu/varpstu.

8. Parbaudiet / remontéjiet / nomainiet.

WN RNV A~W

Masina vibreé vai ir
parak skala.

1. Motors vai komponents ir valigs; masina
ir slikti nostiprinata uz galda.

2. Siksna ir nolietota, valiga vai sitas pret
korpusu.

3. Valiga siksna.

4. Motora ventilatora berze pret
ventilatora vaku.

5. Nolietotas pagrieziena plaksnes.

6. Bojati motora gultni.

7. Bojati cilindru gultni.

1. Parbaudiet, vai nav atslabusas skrives un uzgriezni, un, ja nepiecieSams,
pievelciet; nomainiet bojatas detalas; novietojiet masinu uz stabilas
virsmas.

2. Nomainiet siksnu(-as).

3. Izlidziniet varpstu, siksnas skrivi un Kili vai nomainiet tos.

4. Remontéjiet/nomainiet ventilatora vaku; nomainiet valigo/bojato
ventilatoru.

5. Nomainiet/pagrieziet pagriezamos elementus.

6. Parbaudiet, pagrieZot varpstu; ja gultnis ir bojats, nomainiet to.

7. Nomainiet gultnus.

Lielaka nodiluma
pédas detalas galos.

1. Atveramie galdi nav viena augstuma ar
galdu.

2. Darba gabals nav pietiekami
nostiprinats.

3. Neliels nodilums galos ir neizbégams.

1. Izlidziniet atgazamos galdinus ar galdu.
2. Nostipriniet deta)u.
3. Vertéjiet tikai garaku darba gabalu. Nogrieziet lieko da)u.

Plaisa koksne 1. Zari vai biezuma évelésana pret koksnes
Skiedru.
2. Parak liels materiala nonemums.

3. Salauztas mainamas plaksnes.

1. Parbaudiet Skiedru virzienu un sagatavi, vai uz tas nav zari.

2. Samaziniet materiala nonemsanu. Cietkoksnes évelésanas laika vienmér
samaziniet materiala nonemsanu.

3. Nomainiet/pagrieziet mainamos asmenus.

Darba gabals
apstajas/paléninas
masina.

1. Parmériga materiala nonemsana.

2. levadrulisi ir parak zemi.

3. Smérvielas/limes uzkraanas uz masinas
detalam.

1. Samaziniet materiala nonemsanu. Cietkoka virposanas laika vienmér
samaziniet materiala nonemsanu.

2. Notiriet ievilkSanas veltnus.

. Notiriet masinas detalas.

IzplGdusais koks 1. Koksne ir parak mitra.

2. Nolietotas pagriezamas plaksnes.

. Izmantojiet tikai koksni, kuras mitruma saturs ir mazaks par 20 %.

Rievas uz detalas 1. Bojati pagriezamie asmeni.

3
1
2. Nomainiet/pagrieziet mainamos elementus.
1. Nomainiet/pagrieziet mainamos elementus.

Splitteru pédas . Nolietoti pagriezamie asmeni.
. Parmériga materiala nonemsana.
. Koksne ir parak mitra.

. Skeldas netiek nosiktas.

B WN R

. Nomainiet/pagrieziet apgriezamos elementus.
. Samaziniet materiala nonemsanu.

. Notiriet noslicéju. Parbaudiet, vai nostcéjs darbojas efektivi.

leejas/izejas veltni
negriezas.

1. Kéde un zobrati ir nolietoti, nepareizi
izvietoti, nav savienoti vai bojati.

1
2
3. Izmantojiet tikai koksni, kuras mitruma saturs ir mazaks par 20 %.
4
1

. Noregulgjiet kédi un zobratus; nepiecieSsamibas gadijjuma nomainiet.
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9. Elektroshéma
Elektroshéma un elektriskas detalas

Ground

-

Paddle Switch
(viewed from behind)

-

Circuit
Breaker

10A
220V

—‘-\_

230V

TYPE E Plug

2 HP Motor
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10. Atsevisko detalu saraksts

Masina

Bl

-~ sl
, : /SR 85 g6

56
rx\ 134 [2:'/‘
. T 1

— !
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# PARTNO [DESCRIPTION |SPECIFICATION QrYy # PARTNO | DESCRIPTION SPECIFICATION QTY
11401010017 |Screw (M5x10mm) |M5X10L 4 82/408010011 | Ball Bearing (6000-27) 4
2203042390 |Handle Cover | 2 83/203040500 | Washer (@10) 1
31401020030 |Screw (M8x16mm) 8x16 4| | 84401070018 | Set Screw (M6x6mm) 6%6 2
41203042400 |Top cover - Left 1 85/203040490 |Fan Pulley 1
5/203042410 [Top cover - Right 1 86/404020009  |Washer (@5) 1
620304301Z |Feed rod group 2 87/203041390  Belt (130J2) 1
7/203045340 |upper cover plate 1 88401010015 | Screw (M5x10mm) 5x10 17
8/203020760  |Grip cover 1 89(203040630 |Spring 1
91203020490 |Grip shaft il 90/203040330 | Cutter Head Lock 1
10203030990 |Grip | 1| | 91]203040190 |Locker Spacer (Cutter Head) 1
11401010027  |Screw (M5x20mm) |5%20 1 92(401010016 | Screw (M5x10mm) 1
11,1 404010005 |Plain washer @5 1 93(203041100 | Outfeed Roller (Rear) 1
12 203020400 |Rocking bar | 1 94(203041090 | Infeed Roller (Front) 1
12,1/203020730 |Plastic cap 1 95203040670 | Compression Spring (Outfeed) 2
131203042750 [Shaft 1| 96203040660 |Compression Spring (Infeed) 2
14405030004 |Split washer @8 1 97203040350 | Bearing Block 24%22*24-016 4
14,1 404010021 Plain washer @10 1 98(203041260 | Retainer 4
151203045680 |Gear | 2 99/203041380 | Nut (M4,Special) 1
15,1/401070009  |Screw (M5x8mm) |5%8 2[| 100203042570 |Pointer box 1
15,2/203045690 |Dead plate 1| 101]401990016 |Screw (M4x10mm) 4X10 3
16/203042460 |Wind deflector 1| | 102]499010005 | Steel Ball (12mm) @12 1
171401990017 |Screw (M4x10mm) M4x10 2| | 103203042610 |Lifting ball key 1
18 203042450 [Dust plate | 1| 104|203040100 |Bushing 2
191401020006  |Screw (M5x10mm) IM5X10L 2| | 105203042590 | Pointer 1
20401020023  |Screw (M6x25mm) | M6X25L 1| | 106404010002 |Washer (@4) @4 1
21203042470 |Fan shroud 1| | 107]203040820 Torsion Spring 1
21,1/203040830 |Stopper 1 108203030300 |Spacer 1.2mm 8
22203020450 |Chip nozzle 1| | 109]401990022 |Screw (Mdx14mm) 1
23401990036  |Screw (M5x10mm) IM5X10L 3 110/203042580 |Pointer cover 1
24401080129 |Self-tapping screw (ST3.5x6) 13.5%6 3|1 111/203045350 |Left cover i
25203040240 | Chip discharge pipe | 1| | 112203040430 Pillar 4
26/20301209Z |Guard staple 1| 113203041140 |Lifting screw-Left 1
26,1,203010760 |Guard staple @60 1| | 114203042630 |Lifting screw-Right 1
26,2/203010750 |Spanner | 1| | 115/203040090 |Guide rail clip 2
26,3/201030860 |Pin 1| | 116]403010018 | Hex Nut (M12) Mi12 4
26,4 402030002 | Drop bolt M6x50L 1 117/401990090 | Screw (M5x10mm) 5x10 4
27/405010012  [Shaft retaining ring (@15 3| 118/203041130 |Spring Plate P
28 203041560 |Chain (410#-26) 1| | 119403010008  Hex Nut (Mé) Mé 4
28,1/203020640 | Chain (410#-27) 1 120/402010020 | Bolt (M6x20mm) 6%20 4
29|203042190 [Chain wheel 3| | 121/203030700 |Subsidiary operating board 2
29,1]203020380 |Chain wheel 1| | 122]203041340 | Chain (35#-87) 1
30203041400 |Spacerring | 1 123203040390 | Bearing Retainer Z
31/303010601  |Dust collector bag @60 1| | 124|/203041530 |Spindle Washer 2
32401010167 |Combination screw (M5X32mm)  [5x32 1 125/203020020 | Sprocket 2
33401010168 |Combination screw (M5X32mm)  |5%35 3| | 126/404020004 |Washer (@4.3) 2
34402010138 |Screw (M5x12mm) | 2| | 127]|401010007 | Screw (M4x12mm) 2
35203044310 |Gear Box Cover 191g 1 128/403010016 | Hex Nut (M10) M10 4
36 203041440 |Gear 1] | 129]203040060 | Adjustment Bolt 4
36,1/203041330 |Washer | @8x314x0.1mm 5| | 130]|405010004  External retaining ring 28 1
37/203041450 |Gear 1| | 131]203042820 | Step Bracket 1
37,1/203041460 |Gear [ 1] | 132]203042830  Thickness block 1
38 408010019 |Bearing (6002-27) 1 133/203040810  |Stationary shaft 1
391203041430 |Gear Bushing 5| | 134/401010027 | Screw (M5x20mm) 5x20 2
40203041420 |Ttransmission shaft 1| | 135]499010003 |Steel Ball (@6) @6 1
41203044300 |Gear Box 1| | 136(203040470 |Compression Spring @5x32-80.7 1
421203041500 |Drive gear wheel 1| | 137|407010013 |Roll Pin 4x18 1
431408010044 |Bearing (6203-27) 1|| 138203045360 |Right cover 1
44203042510 |Pressing plate 2| | 139|203042740 | Position fixing knob 1
451401010019 |Screw (M5x12mm) 15%12 4[| 140]403010011 |Hex Nut (M8) m8 2
46401990181 [Combination screw(M5X10mm) M5x10 1| | 141]404030011 |Spring washer @8 2
471203041320 |Cable Clamp [UC-1.5-A 1| | 142]203045450 | Lock wheel 20*24*9mm 2
48203042700 |Anti-collision rubber plug | 2| | 143/405010008 |External retaining ring @12 4
491203042710  |Anti-collision rubber plug 2| | 144/407010022 |Pin 5x28 1
501203041230 |Belt Guard 1 145|499010046 | Bolt (M5x16mm) 5x16 4
51/203043120 |Pointer | 1 145403990004 |Hex Nut (M5) M5 4
52404010001 |Plain washer (@3) @3 2| | 146|203045370 | Checklock lever 1
53 401990003  |Screw (M3x6mm) [3x6 2| | 147203045490 Fixed seat i
541403010016 |Hex Nut (M10) [M10 1 147/203045710  |Handle @22x96xM10 1
551203040530  |Adjustment Rod | 1| | 148|203045720 |Stock locater block 4
56 403010008 |Hex nut (M6xP1.0) M6 2| | 149203045700 |Butterfly gasket D8xD16x2.0 8
57 401040020 |[Set screw (M6x30mm) |6x30 1 150/203042520 |Locating rod 4
581401010163 |Combination screw (M8X25mm) | M8x25 1| | 151]203045480 |Sleeve 212*@15*46 1
60203043450 | 13"Cutter Head | 1| | 152401080066 | Self-tapping screw (ST4.2x10) 4.2X10 4
61203011960 |Planer Blades 115%15%2.5%R100 36| | 153/401080121 |Self-tapping screw (ST5x10) 5X10 2
62 203011980  |Screw(M5x12mm) |M5x12 36| | 154/404040004 | Toothed washer @5 Z
63406010011 Key A5x12 1 155/203040070  |Planer Table 1
64404010051 Plain washer (@6.5) [?6.5x@16x1mm 1 156203042640 | Pedestal 1
65401990202  |Screw(M6x12mm) |Mex12 1| | 157]203040280 | Elevating Nut(Left Hand) 1
66408010047 |Bearing (6204-27) 1 157/203040450  |Nut 1
671203040320 |Bearing seat cover 1| 157]401050008 |Screw(M6x6mm) 6x6 1
68401010019  |Screw (M5x12mm) 15x12 3 158/401010019 | Screw(M5x12mm) M5X12 2
691203040550  [Mator Pulley | 1 159]401070011 | Screw(M5x10mm) 5x10 i
70203044950 |Cutter Head Pulley @58 1|| 160203040290  Elevating Nut(Right Hand) GB/T862 1
71403990003  |Hex Nut (M16) M16 1 161]203040600 | Set Screw M5%*23 1
72205015510 |Belt (135J6) |355PJ6 1] | 162]203043060 |Shaft i
73/401070018  [Set Screw (M6x6mm) |6x6 1| | 163[203043070 |Pressing buckle 2
74203041240 | Cutter shaft auxiliary pulley 1|| 164|203041540 |Sponge strip 320x10x8 1.5
751203043080 |Lifting seat 1 230V 50/60Hz 1800W
76/404020012 | Washer (@5.3) ! gl | EOSon ot 21000RPM !
77401010015  |Screw (M5x10mm) 15%10 2| | 166/203040770 |Sponge block 14x60x90 1
781401020037 |Combination screw (M6X12mm)  [M6x12 1| | 167203043680 | Spanner 125 1
79203041250 |Washer 4| | 168203043250 | Stopper 4
80203042840 |Fan 1| | 169]203045670 |Guard plate 1.5mm 1
81203040510 _|Fan Shaft [ 1] 170 Spacer 6.0mm 35
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171 Recoil pawl 3.5mm 4
172]401990025  |Screw (M4x16mm) M4x16 4
173303040396 |Label R49XR39X10mm 1
174]303030319  |Scaleplate 22x181mm 1
175/303040407 |Foam 625%*380*500 1
176|303040405 |Foam block 120x80x80 2
177]303040147 |Inner box 630%385*510mm 1
178303040148 |Outer box 640%400*525mm 1

Motors
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#PARTNO |DESCRIPTION SPECIFICATION QTY
1203041690 |Motor front cover 1
2|203031940 |Carbon brush 8x16x17mm 2
3401990046  |Screw 5%20 3
41404030005 |Spring washer @5 8
5/203041820 |Cable tie 2.5x100 2
6]401080088 |Screw ST4.8%20(29.2) 3
71404050016 | Wave washer @25x@31.5x0.3 1
8/401990189 | Combination screw M5x14 2
9|404040004 | Toothed washer @5 2
10/203041930 |Motor pin 1
11]203041800 |Carbon brush cap 12" 2
12|401070009 |Screw 5x8 2
131405020005 |Circlip For Hole @32 1
14[401080107 |Screw ST4.8x16 1
15401080095 |Screw ST4.8x70 7
@54x@18xH55 (220V
16(20303190Z |Rotor 2000W) ( 1
17]203020920 |Switchboard 1
18/203043330 |Overload protector UL/98 Series 250V 10A 1
2 TUF + 2x0.0022UF +
19203032290 |Filter 2%1.5MH + TMQ 6A 1
20/401080006 [Screw 3x14 2
21]203030530 |Fix securely 1
221401080010 |Screw 4x8 3
23|203032440 |Fiberglass pipe @12 (1500V) 0,05
24|203030550 | Electromagnetic switch KJD17/220V-240V 1
VDE/1.5m HO5V-
25/203032280 |Ground lead K/350mm 1
26/203030600 |Lead UL/16AWG/105°C/0.20m 1
27|203030610 |Lead UL/16AWG/105°C/0.20m 1
28|203032270 | Termianl PA10 450V 4P 1
29]203030590 |Lead UL/16AWG/105°C/0.20m 1
30/203020900 |Motor casing 1
31/203041790 |Brush holder 12" 2
32]408010067 |Bearing 6201-2Z 2
33]20304544Z  |Switch box 1
VDE HO5VV-F
34|203032300 |Power cord 3Gx1 5mm2x3.3m 1
@100x@55xH55 (220V
35|20303191Z |[Stator 2000W) ( 1
36|203032340 |Cable ramp / 2
37|205014780 |Bushing 1
38/401080054  |Screw ST3.5x13 2
39|401080072  |Screw ST4.2x16 2
40/203042100 |Wiring terminal 170213-2 2
41(203042170 | Terminal sheath R 2
42|303030415 |Foamed Plastics 5%X50mm 3M 0,08
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